
CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.
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Hladké netextilní materiály Hladké netextilní materiály

VintageFilm
v kombinaci s WOW 7.8

1. Nastavte tepelný lis na 130 
oC a mírný

 až vysoký tlak.
2. Zalisujte WOW 7.8 přenosový papír 
 na produkt. Nechte vychladnout 
 a odstraňte papír.
3. Vezměte 1 list Vintage papíru a oddělte
 nosný papír. Umístěte folii lepící stranou
 dolů na potisk WOW 7.8.
4. Zalisujte 1 sekundu.
5. Nechte vychladnout a strhněte folii
 z obrázku.
6. Zakryjte obraz Release papírem
 a zalisujte 10 - 15 sekund.
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STŘ./VYSOKÝ

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

Hladké netextilní materiály Hladké netextilní materiály

VintageFilm
v kombinaci s WOW 7.8

1. Nastavte tepelný lis na 130 
oC a mírný

 až vysoký tlak.
2. Zalisujte WOW 7.8 přenosový papír 
 na produkt. Nechte vychladnout 
 a odstraňte papír.
3. Vezměte 1 list Vintage papíru a oddělte
 nosný papír. Umístěte folii lepící stranou
 dolů na potisk WOW 7.8.
4. Zalisujte 1 sekundu.
5. Nechte vychladnout a strhněte folii
 z obrázku.
6. Zakryjte obraz Release papírem
 a zalisujte 10 - 15 sekund.

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

Hladké netextilní materiály Hladké netextilní materiály

130 oC

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

CPM 6.3

Povrch produktu pfied pfienosem vyãistûte. Okolo
pfiená‰eného obrazu ponechte nepoti‰tûn˘ okraj
v ‰ífice nûkolika milimetrÛ.

TISK

ZAŽEHLENÍ

ODSTRANIT

CPM 6.3

ZRCADLOVù

160 °C

1-2 MIN.

za tepla

60 psi
stfiední

TEPELNÝ LIS

A-PAD /SOFTPAD/
CPM 6.0

VYTIŠTĚNÝ OBRÁZEK
PRODUKT

Hladké netextilní materiály Hladké netextilní materiály

60-80 PSI
STŘ./VYSOKÝ


